
 
 
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 
Tynki ST 01.05 
 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji 
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robót tynkarskich wykonywanych przy 
remontu klatek schodowych i korytarzy w 12 LO im Henryka Sienkiewicza w Warszawie  

2. ROBOTY TYNKARSKIE 
2.1. Określenia podstawowe ( uzupełnianie tynków )  

 Roboty budowlane przy wykonywaniu tynków - wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem 
tynków zwykłych zgodnie z ustaleniami projektowymi 

 Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierają dane opisujące 
przedmiot i wymagania jakościowe wykonanych tynków 

 Podłoże – powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkład na który nakłada sie masę tynkarska 
 Masa tynkarska – masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suchej mieszanki 

tynkarskiej 
 Sucha mieszanka tynkarska – mieszanina spoiw mineralnych, wypełniaczy, domieszek lub dodatków 

modyfikujących przygotowana fabrycznie lub na placu budowy 
 Tynk pocieniony – nanoszona ręcznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa (dwu- lub 

trzywarstwowa) o łącznej grubości nieprzekraczającej 8 mm, stanowiąca powlokę ochronną, 
wyrównawczą i dekoracyjną 

 Okres przydatności mieszanki – okres, w którym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w 
opakowaniu fabrycznym spełnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki 

2.2. Wymagania dotyczące właściwości wyrobów i materiałów  
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji są: 

 Cement i wapno, które powinny spełniać wymagania podane w normach 
 Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy a w szczególności: 

o nie zawierać domieszek organicznych 
o mieć frakcje różnych wymiarów a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm 
o przy zastosowaniu cementu białego lub kolorowego zawartość pyłów mineralnych o średnicy poniżej 

0,05 mm nie powinna być większa niż 1% masy cementu 
o do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek 

średnioziarnisty. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić przez sito o prześwicie 
0,5 mm 

 Gips szpachlowy powinien odpowiadać wymaganiom aktualnej normy państwowej i spełniać w 
szczególności następujące wymagania: 
o Wytrzymałość na ściskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do stałej masy) – nie mniej niż 5 

MPa 
o Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie więcej ni8 2% masy spoiwa, a odsiew na 

sicie 1,0 mm – 0% 
o Początek wiązania po 30-60 min. 
o Ilość wody odciągniętej z zaczynu w ilości zawartej w pierścieniu przyrządu Vicata – nie więcej ni8 

0,5 g 
o Gips szpachlowy w ciągu 90 dni od daty wysyłki nie powinien wykazywać odchyleń od wymagań 

normy 



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót   Strona | 2 
Tynki – ST 01.05 
   

o Woda zarobowa, która powinna spełniać wymagania podane w normie 
o Podkładowa masa tynkarska 
o Siatka z włókna szklanego 
o Sucha mieszanka tynkarska 
o Tynk dekoracyjny 

2.3. Warunki przyjęcia na budowę wyrobów do robót tynkowych 
Wyroby do robót tynkowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 

o są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej 

o są właściwie oznakowane i opakowane 
o spełniają wymagane właściwości, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia  
o producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub 

jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich - 
karty katalogowe wyrobów lub firmowe wytyczne stosowania wyrobów. 

Niedopuszczalne jest stosowanie do robót tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich 
nieznanego pochodzenia. 
Przyjecie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
2.4. Warunki przechowywania wyrobów do robót tynkowych 
Wszystkie wyroby do robót tynkowych pakowane w worki powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie 
z instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. 
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno być suche i zabezpieczone 
przed zawilgoceniem. 
Cement, gips i wapno sucho gaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie 
przygotowane fabrycznie powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach, układanych 
na paletach lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej ni8 10. 
Cement i wapno sucho gaszone luzem należy przechowywać w zasobnikach (zbiornikach) do cementu. 
Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa 
oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach). 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 
dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie. 
3. Wymagania dotyczące wykonania robót tynkarskich  
3.1. Tynki cementowo- wapienne - Zalecenia ogólne 
Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe. 
Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż + 5 ºC i pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi 
spadek poniżej 0 ºC.W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich 
środków zabezpieczających. 
Zaleca sie chronić świeżo wykonane tynki w ciągu pierwszych dwóch dni przed nasłonecznieniem dłuższym niż 
dwie godziny dziennie. 
W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i twardnienia tj. w ciągu 1 
tygodnia zwilżane woda. 
3.2. Zakres robót przygotowawczych 
Przed rozpoczęciem tynkowania należy przygotować podłoże w zależności od rodzaju podłoża: 
 W murze ceglanym spoiny powinny być niezapełnione zaprawą na głębokość 10-15 mm. 
 Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i 

substancji tłustych 
 Oczyszczone podłoże bezpośrednio przed tynkowaniem obficie zmyć woda 
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3.3. Zakres robót zasadniczych 
Układanie różnego rodzaju tynków składa sie z kilku faz: 
 Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu używa sie pionu, sznura i gwoździ, które wbija sie co 1,5 m 

wzdłuż długości i wysokości ściany. Dookoła wbitych gwoździ wykonuje sie placki z zaprawy i wygładza je 
równo z główka gwoździ. Następnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i ściąga je równo z 
powierzchnia placków. Pasy te spełniają role prowadnic przy narzucaniu i wyrównaniu warstwy tynku. 
Zamiast pasów prowadzących można używac prowadnice drewniane lub stalowe. 

 Wykonania obrzutki. Obrzutkę wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubości nieprzekraczającej 3÷4 
mm na ścianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub półcementowej obrzutki powinna 
wynosić 10÷12 cm zanurzenia stożka. 

 Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwę tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i 
skropieniu jej woda. Grubość narzutu powinna wynosić 8÷15 mm, a gęstość zaprawy nie powinna 
przekraczać 9 cm zanurzenia stożka. Po naniesieniu narzutu następuje równanie go za pomocą łaty. Narzut 
w narożach wykonuje sie za pomocą pac w kształcie kątownika. 

 Wykonania gładzi. Gładź wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o 
prześwicie oczek 0,25÷0,5 mm. Zaprawa powinna być bardziej tłusta niż do narzutu i mieć grubość 1÷3 
mm. Zaprawę narzuca sie ręcznie i rozprowadza paca. Po steżeniu gładzi zaciera sie ja packą drewnianą, 
stalową lub z filcem, zależnie od rodzaju wykończenia tynku. W czasie zacierania należy zwilżyć tynk, 
skrapiając go woda za pomocą pędzla. 

W przypadku tynków kat. II narzut powinien być wyrównany i zatarty jednolicie na ostro, w przypadku tynków kat. 
III - na gładko. Marka zaprawy na narzut powinna być niższa niż na obrzutkę. 
W czasie wysychania i dojrzewania ułożonego tynku należy zapewnić odpowiednią, swobodną cyrkulacje 
powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych należy zapewnić temperaturę powyżej + 5 ºC. Po wyschnięciu 
tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zależności od warunków pogodowych) można powierzchnie tynku poddać 
dalszej obróbce: malować, tapetować, okładać różnymi okładzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze 
jednak należy pamiętać, że powierzchnia tynku powinna być zagruntowana odpowiednim środkiem (najlepiej - 
polecanym przez producenta tynku) przed przystąpieniem do dalszej obróbki 
 
 
 
3.4. Gładź gipsowa 

 Gładzi gipsowych nie należy stosować w pomieszczeniach, w których wilgotność względna powietrza 
jest większa niż 75%. 

 Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gładzi gipsowych powinien odpowiadać wymaganiom 
aktualnej normy państwowej. 

 Technologia wykonania mieszanki ściśle wg instrukcji producenta. 
 Każdorazowo należy przygotować taka ilość zaprawy, która może być całkowicie zużyta do czasu 

rozpoczęcia wiązania, tj. przed upływem 30 min. 
 Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie należy dolewać wody ani dodawać gipsu; w przypadku, gdy 

zaczyn twardnieje i nie może być użyty do użycia, należy go usunąć. 
 Niedopuszczalne jest mieszanie twardniejącego zaczynu ze swieżym, ani przygotowywanie nowej porcji 

zaprawy w pojemniku nieoczyszczonym ze stwardniałego już gipsu. 
 Zaczyn z gipsu szpachlowego należy nakładać kielnia na pace stalową lub winidurową, a następnie 

ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu pacą do podłoża nakładać go na podłoże w kierunku 
od podłogi do sufitu. 

 Na sufitach zaczyn należy nakładać pasami w kierunku od okien w głąb pomieszczenia. 
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 Pomieszczenia, w których zostały wykonane gładzie gipsowe, powinny być dobrze wietrzone, aż do 
całkowitego wyschnięcia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna być niższa niż +5°C, ani nie 
wyższa ni8 +18°C. 

 Niedopuszczalne jest występowanie na gotowych powierzchniach następujących wad i usterek: 
 prześwitów podłoża, rdzawych plam świadczących o niedokładnym lub o braku zabezpieczenia stali w 

miejscach kontaktu ze stała, nie mogą również występować wypryski i spęcznienia oraz plamy, smugi i 
zacieki, niedopuszczalne są pęknięcia na powierzchni wykonanych gładzi. 

  
4. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
Dokumentacją odniesienia jest: 

1. Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia dla przedmiotowego zadania, 
2. umowa zawarta pomiędzy Wykonawca a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót 
3. zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja wykonawcza ww. zadania 
4. normy 
5. aprobaty techniczne 
6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

Najważniejsze normy i dokumenty: 
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane 
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-75/C-04630 Woda do celów budowlanych. Wymagania i badania 
PN-ISO 3443:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i określania 
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych 
PN-B-10106:1997/AZ1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana 
Az1)  
PN-B-10109:1998 Tynki zaprawy tynkarskie. Suche mieszanki tynkarskie. 
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 
PN-EN 197-1:2002 Cement – Cześć 1. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku. 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
PN-B-30020:1999 Wapno. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
WTWiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót - ITB 
Instrukcje u8ycia i karty techniczne stosowanych wyrobów 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 
stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany do odpowiedzialności za 
spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do używanych opatentowanych urządzeń lub metod. 
 


